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RENDSZER JELLEMZOK

aquatherm

A foldbe fektetett csérendszerek alkalmazasa az egyik
leginkdbb energiahatékony megoldas, legyen szé hasz-
ndlati melegviz vagy flitési-hitési kdzeg nagy tavolsagra
vald szdllitdsardl. Az ehhez a felhasznéalashoz sziikséges
tulajdonsagok elérésének az aquatherm a kilonb6z6 va-
laszthaté haszoncsovekkel kialakitott elészigetelt
aquatherm (i csérendszerét kinalja.

M green pipe® ti-
Uvegszalbetétes csérendszer SDR 7,4
Ivoviz szallitasara
Méretek: NA25 - NA200

X blue pipe i -
Uvegszélbetétes csérendszer SDR 11
Fdtési - hltési rendszerek és szennyviz szallitasara
Méretek: NA25 — NA300

X blue pipe OT i -
Uvegszélbetétes oxigéndiffizio-mentes csérendszer
SDR 11 Fltési és ipari vizek
Méretek: NA25 - NA100

Az aquathermti csérendszerek PUR keményhabbal
vannak szigetelve, és egy PE kdpenycsével kdrbezarva.

Az Osszes haszoncsd Uivegszalbetétes mlanyagbdl ké-
szil, és a kovetkezd felhasznalasi terlletekre idealis:

Felhasznalasi tertiletek:
A miiszaki el6ny6k miatt ajénlott rendszer.

A rendszer lehetséges felasznélasa

green pipe® blue pipe blue pipe OT

Ivéviz halozatok I
Fltési halozatok
Klimatechnika
HUtés
Uszodatechnika

Termalviz

—— =333

Ontodztetd rendszerek

Es6viz hasznositas
Geotermikus energia

313

Ipari folyadékok
az alapanyag ellenalloképességeinek | | |
figyelembevétele mellett.




RENDSZER JELLEMZOK

Haszoncsovek

Alapanyag

Az aquatherm ti csérendszereknél hasznalt hordozocso-
vek fusiolen” PP-R alapanyagbol késziilnek

Ez az alapanyag tobbek kozott a specidlis hé- és anyag-
szerkezeti stabilitdsaval jellemezhet6. A f ikai és ké-
miai tulajdonsdgait a felhaszndldsi teriletek elvara-
sainak megfeleléen alakitottdk ki. Mindenek elétt a jo
hegeszthetéség és a homogén egységgé alé olvaszt-
hatésdg az, ami a green pipe’ rendszereket és a fusiolen”
PP-R alapanyagot vilagszerte ismertté tették.

Kdérnyezet

A kornyezetberat poliprpilén alapanyag a fusiolen® PP-R,
Ujra hasznosithatd, minden tovabbi nélkiil bedaralhato, be-
olvaszthaté és Ujra felhasznélhatd, példaul motorboritésra,
disztarcsdkhoz, szennyestartéhoz és egyéb széllitédobo-
zokhoz. Es mindezt minéségromlas nélkiil. Sem a gyartas
sem az Ujra felhaszndlds soran nem keletkeznek a kdrnye-
zetre karos anyagok.

fusiolen® PP-R - a kdrnyezetért!

Fém deaktivator hasznalata

Megfelel6, élelmiszeripari felhasznalasnal engedélyezett

Az GUzem kozben fellépé csucshémérsékleten lehetséges
adalékanyagok hozzaadésaval, extrém alkalmazasi felté- P 9

befolydsaval szembeni nagyobb biztonsag érdekében,
telek mellett a fémionok éltal el6idézett anyagkarosodas 4 9 J

, . , . . megemelték a hosszantartd hékezelés idétartamat.
veszélye kimutathatéan csokkenthetd.

Hosszantartd hékezelés

Rendszerel6nyok
A miszaki elényok miatt ajanlott rendszer.

A rendszer lehetséges felasznélasa

green pipe® blue pipe blue pipe OT

Kis hétagulas I I

Szagtalan

Nagyon jél hegeszthet6

Alcsony cs6surlodasi tényezé

......

|
|
Korrézidalld |
|
|
|

Fémdeaktivalt

Ujra felhasznalhato

H6 és hangszigetelt

I

I

I

I

Hokezelt m |
I I

I I

I I

I I

Kis suly




RENDSZER JELLEMZOK

Haszoncsovek

green pipe® ti-Uvegszalbetétes-

cs6rendszer SDR 7,4

Ez a csérendszer fusiolen® PP-R -bél és egy specidlis liveg-
szal toltetbdl all, amely a csé kozépsd részére a PP-R ala-
panyag kozé keril. A csérendszer kiilonlegesen az ivéviz
rendszerek kiépitéséhez megfelel6

Ez a koltségkiméld, ellendlld, és innovativ csérendszer  vi-
ldgszerte tobb mint 80 orszagban bizonyitotta kivaldsagat.

blue pipe ti-Uvegszalbetétes-

csOrendszer SDR 11

A blue pipe- csérendszer specialisan az ivovizes rendsze-
reken kivili felhasznalasi teriiletekre lett kifejlesztve.

Egy PP-R csérendszer altalanos elényei mellett a green
pipe” rendszerrel Gsszehasonlitva, a blue pipe rendszer
nagyobb atfolyasi értékeket mutat, a kisebb falvastagsaga
miatt.

315 mme-es kiilsé atmérdig rendelheté jelenleg.

Pat.-Nr.: 10018324



RENDSZER JELLEMZOK

Haszoncsovek

blue pipe OT ti- Uvegszalbetétes- — A

csOérendszer SDR 11

Az Ujonnan kifejlesztett blue pipe-Uvegszélbetétes-

OT csével az aquatherm egy oxgéndiffuzio-mentes,
tobbrétegli mianyag csovet kinal, ami egy oxgéndiffuzié
zard réteggel van ellatva és ezéltal megfelel a DIN 4726
elvéarasainak.

A blue pipe-Uvegszalbetétes-OT csé a green pipe’ Uvegszalbetét
csOrendszerrel  kombindlva az Osszes elemet
tartalmazza, ami egy klima vagy fltési rendszer
csOszerelérséhez szlik-séges.

125 mm-es kiilsé atmérdig rendelhetd jelenleg..

Gyors szerelhet6ség

létre. A blue pipe OT livegszalbetétes csoveket szerelés

Az aquatherm ti rendszereknél hasznalt haszoncsGvek el6tt az 50507-50525 cikkszamu sorjazoval eld kell készite-

meggydzden egyszerlen és hatékonyan szerelhetdk.

A csévégek és 6sszekotd elemek melegitésénél megolvad n

az anyag, és ezek ¢sszetolasaval egy oldhatatlan kotés jon

Atméré attekintés

green pipe® blue pipe blue pipe OT
Haszoncs6 Uvegszalbetétes Uvegszalbetétes Uvegszalbetétes Képenycsé
SDR7,4 SDR 11 SDR 11
Kils6é atméré Kils6é atméré

32mm NA 25 NA 25 NA 25 90 mm
40 mm NA32 NA 32 NA32 110 mm
50 mm NA 40 NA 40 NA 40 110 mm
63 mm NA 40/50 NA 50 DN 50 125 mm
75 mm NA 50 NA 65 NA 65 140 mm
90 mm NA 65 DN 80 NA 80 160 mm
110 mm NA 80 NA 80/100 NA 80/100 200 mm
125 mm NA 80/100 NA 100 NA 100 225 mm
160 mm NA 125 NA 125 - 250 mm
200 mm NA 150 NA 150 - 315 mm
250 mm NA 175 NA 200 - 400 mm
315 mm - NA 250 - 450 mm
355 mm - NA 300* - 500 mm

* el6készités alatt



RENDSZER JELLEMZOK

Haszoncsovek

Megengedett lizemi nyomasok Megengedett lizemi nyomdasok

ivévizes rendszerekben (az aramlé kézeg a DIN 2000 A bal oldali tdblazatban nem szereplé 6sszes nyomas alatti
szerinti viz) cs6vezetéki hasznalatra.

-Uvegszalbetétes cs6

@ ~ .
35 £ Uvegszalbetétes & % S PR " i i
£ N -csé SDR 7,4 T = & -Uvegszalbetétes
2 > ' £ g cs6 OTSDR 11
Ne) =)
T
Megengedett {izemi nyomds bar-ban Megengedett lizemi nyomas bar-ban
1 27,8
5 26,2
10 25,6
25 24,7
50 24,1
100 23,5
1 257
5 24,2
10 236
25 22,8
50 222
100 21,6
1 23,8
5 223
10 21,7
25 21,0
50 20,4
100 19,9
1 20,2
5 189
10 184
25 17.8
50 17.3
100 16,8
1 17,1
5 16,0
10 15,6
25 15,0
50 14,6
100 14,1
1 14,5
5 13,5
10 13,1
25 12,6
50 12,2
100 11,9
1 12,2
5 11,4
10 11,0
25 10,6
50 10,3
1 103
5 9,6
10 9.2
25 8,0
50 6.8
1 9,4
5 8.7
10 8,0
25 6,4
50 54
1 8,6
5 7.7
- Ivéviz (hideg) 10 g
25 52
- Ivéviz (meleg) ; ;%
10 43

Standard Dimension Ratio
(kllsé atéré/falvastagsag arany)

2xS+1=d/s
1SO 4065 szerinti cs6szériaszam)

SDR =
SDR =
(5=



CsOszigetelés

Alapanyag

Az aquatherm ti csovek PUR-keményhabbal vannak szi-
getelve. Ez a poliuretan hab poliolbdl és izonicatbdl készill
és kielégiti azt EN 253 m(ikodési elbirasait. A hab homo-
gén, maximum 0,5 mm-es atlagos cellanagysaggal A csé
és idomkotések szakszer( szigeteléskialakitasahoz PUR ke-
ményhab szigetel6 héjak allnak rendelkezésre.

Az alapanyag adatai

MUszaki adatok

RENDSZER JELLEMZOK

Ezeket zsugorkarmantyuval kell korilvenni, melyek egy
oldhatatlan k&tést biztositanak a kdpenycséhoz.

Cyclopentan cellagaz > 8%
SurGség > 60 kg/m?
Zart celldk > 88 %
Vizfelvétel <10 % (Vol)
Nyomdasallosag10%-os 8sszenyomdasnal > 0,3 N/mm?

Nyirészildrdsag

> 0,12 N/mm?

Tangencidlis nyirészilardsag

> 0,20 N/mm?

Hoévezetd képesség50°C-on

< 0,03 W/mK




RENDSZER JELLEMZOK

Képenycsd
Alapanyag

Az aquathermti csérendszerek kopenycsovei DIN EN
8075 szerint, PE alapanyagbdl késziilnek

Az aquatherm ugyanolyan kdpenycsovet hasznal, ami-
lyenek az EN 253 szerint az acél csévekre elé vannak irva.
Ez az alapanyag egyebek kozott a kovetkezd termikus, és
mechanikus tulajdonsagokkal jellemezhet6.

Alapanyag tulajdonsagok

Mdszaki adatok

Slriség, g/cm? 1SO 1183 0,950
Folyashatar, MPa, 2
DIN EN ISO 527
Folyasi nyulas, 9
%, DIN EN ISO 527
Szakadasi nyulas, %, DIN EN ISO 527 300
Rugalmassagi modulus hizasral, MPa, 800
DIN EN ISO 527
Utésallosag, ki/m?, ST
DIN EN 1SO 179 torés nélkal
Ut6sazilardsag, kJ/m?, 19
DINENISO 179
Golyé-keménységi fok, MPa, 40
DIN EN ISO 2039-1
Keménység, D, ISO 868 63
Kozepes termikus hétagulasi egyiitthato, K-1, DIN 53752 1,8-10*
Hoévezetd képességt, W/m - K, 038
DIN 52612 !
Atiitési szilardsag, kV/mm, VDE 0303-21 47
Felileti ellenallas, Ohm, DIN IEC 167 10
T(zéll6sag, DIN 4102 B2
Elettanilag artalmatlan a BgVV szerint ja
DIN 8075 szerinti kémiai ellealléképesség teljesiti
Beépithetdségi hdmérséklet, °C - 40 -t6l + 80 -ig




RENDSZER JELLEMZOK

aquatherm ti adattabla

Atméré attekintés

Hordozdcsé Kdpenycsd PUR-szigeteléréteg

Kilsé atmérd Kiilsé atméréd Vastagséag
32 mm 90 mm 26,00 mm
40 mm 110 mm 32,00 mm
50 mm 110 mm 27,00 mm
63 mm 125 mm 28,00 mm
75 mm 140 mm 29,50 mm
90 mm 160 mm 32,00 mm
110 mm 200 mm 41,80 mm
125 mm 225 mm 46,50 mm
160 mm 250 mm 41,70 mm
200 mm 315 mm 52,60 mm
250 mm 400 mm 68,70 mm
315 mm 450 mm 60,50 mm
355 mm 500 mm 64,70 mm
Cs6 adatok

Csd méretek Viztartalom
Haszoncsé (Da) K&penycsé aquatherm aquatherm aquatherm aquatherm aquatherm aquatherm
green pipe ti  |blue pipeti/otti| blue pipe ti green pipe ti blue pipe ti blue pipe ti

(Da) (Dal SDR 9 SDR74/11 SDR 17,6 SDR 9 SDR74/11 SDR 17,6
32mm 90 mm 1,6 kg/m 1,5 kg/m - 0,483 1/m 0,539 1/m
40 mm 110 mm 2.1 kg/m 2,0 kg/m - 0,754 I/m 0,834 1/m
50 mm 110 mm 2,3kg/m 2.2 kg/m - 1,182 1/m 1,307 I/m
63 mm 125 mm 3,0 kg/m 2,8 kg/m - 1,869 I/m 2,074 1/m
75 mm 140 mm 3.8 kg/m 3.5kg/m - 2,659 1/m 2,959 1/m
90 mm 160 mm 5,0 kg/m 4,6 kg/m - 3.8251/m 4,252 |/m
110 mm 200 mm 7.2 kg/m 6,5 kg/m - 5.7251/m 6,359 I/m -
125 mm 225 mm 9,1 kg/m 8,3 kg/m 6,8 kg/m 7,386 I/m 8,199 I/m 9,637 I/m
160 mm 250 mm 12,8 kg/m 11,5 kg/m 9,1 kg/m 12,109 I/m 13,430 1/m 15,784 1/m
200 mm 315 mm 20,3 kg/m 18,3 kg/m 14,6 kg/m 18,908 I/m 21,010 I/m 24,649 |/m
250 mm 400 mm 32,2 kg/m 29,0 kg/m 23,3 kg/m 29,605 I/m 32,861 I/m 38,549 I/m
315 mm 450 mm 45,8 kg/m 40,6 kg/m 31,5 kg/m 46,966 |/m 52,172 |/m 61,193 I/m
355 mm 500 mm 57.4 kg/m 50,8 kg/m 39,3 kg/m 59,625 /m 66,290 |/m 77,793 I/m




SZERELESTECHNOLOGIA

A rész:
Szerszamok és tartozékok

A green pipe®ti- és blue pipe ti- haszoncsévek szakszer(
szereléséhez a kovetlez6 szerszamok allnak ren-
delkezésre, amikkel a szigetelt csoveket és idomokat to-
kos- ill. tompahegesztéssel 6ssze lehet kotni.

FONTOS!

Csak eredeti aquatherm hegesztégépet ée szerszamot, ill.
az aquatherm 4&ltal jovahagyott gépet és szerszamot sza-
bad hasznalni.

1. green pipe® - Kézi hegesztégép (800 W)
hegesztdszerszamok nélkil (Cikkszam: 50337)
32-63 mm atméréji haszoncsévekhez

2. green pipe® - Cikkszam: (1400 W)
hegesztészerszamok nélkil(Cikkszam: 50341)
32-125 mm atmérdjd haszoncsovekhez

3. green pipe® - hegeszt&szerszamok
kézi hegesztégépekhez

Cikkszam: 50212 32 mm
Cikkszam: 50214 40 mm
Cikkszam: 50216 50 mm
Cikkszam: 50218 63 mm
Cikkszam: 50220 75 mm
Cikkszam: 50222 90 mm
Cikkszam: 50224 110 mm
Cikkszam: 50226 125 mm

4. green pipe® - Hegesztépad (1400 W)

tartalmaz: green pipe® - Cikkszam: (1400 W)
50-125 mm hegesztészerszamokat (Cikkszam: 50347)
50-125 mm atméréji haszoncsévekhez

5. green pipe® - Tompa hegesztépad

Cikkszam: 50168
160-315 mm atmérdji haszoncsovekhez

Tompa hegesztépad kénnyitett tartozékokkal

Hegesztépad kézi hegesztégéppel 1400W és
hegesztészerszamokkal



SZERELESTECHNOLOGIA

A rész;
Szerszadmok és tartozékok

6. green pipe® - akkus 6sszehtizé gép Cikkszam:50149
63-125 mm atmérdjd haszoncsovekhez

Megjegyzés!

Csak a blue pipe OT ti- 32 - 125 mm -es atméréjl
haszoncsovek tokos kotéseinek elkészitéséhez sziikséges
a kdvetkezé tovabbi szerszdmok hasznalata. Ezekkel a he-
gesztési eljards megkezdése elétt, mint az a 18. oldalon
olvashaté, a csévégeken el kell tavolitani az oxigénzaré
réteget.

7. green pipe® - cs6hegyez szerszam
két mérethez

Cikkszam: 50512 32 &40 mm
Cikkszam: 50514 40 & 50 mm
Cikkszam: 50518 63&75mm
Cikkszam: 50524 90& 110 mm
Cikkszam: 50526 110 & 125 mm

Megjegyzések a hegeszt&szerszam
szereléséhez!

X A hegesztészerszam f(ité pajzsainak megfelel6 alla-
potat meg kell meg kell vizsgalni.

X A flitépajzson talalhato sériléseket, mint példaul
mély karcoldsok, hornyok vagy szennyezddések, el
kell tavolitani.

X A hegesztd szerszamok , amik hevité perselybdl és
hevitd tiskébdl alinak, sérilésmentesnek kell len
nie, és 0sszeszerelés el6tt meg kell gy6zédni a tisz-
tasagarol.

X Ha sziikséges, a hevitéperselyt és hevitdtuskét egy
nem széaladé, durva papirral, esetleg spiritusszal, meg
kell tisztitani.

X Sérilt szerszamokat nem szabad hasznalni, meg kell
Oket javitani, vagy Ujat kell vasarolni

X A hegeszt6 szerszamokat hideg allapotban, kézzel
kell felrogziteni, és csak meleg allapotban imbusz
kulccsal szorosra huzni.

X A hegesztd szerszamoknak fell kell feklidni a
flt6épajzsra, és nem léghatnak tul a hegesztd pajzs
szélén.




SZERELESTECHNOLOGIA

A rész:
Felf(ités/ Hasznalat

Felftitési id6szak

1. A hegesztégépet csatlakoztatni kell az elktromos ha-
|6zathoz, és megvizsgalni, hogy a sarga Gizemallapot
jelzo fény vilagit-e.

Hasznalat

. Felftitott gépnél torténd szerszamceserénél, a felftitési

idészak utan ismét meg kell vizsgalni a hegesztési hé-
mérsékletet az Uj hegesztészerszamon.

2. A hegesztégép nagysaga és a kdrnyezeti hémérséklet
fuggvényében a szerszamok felflitése 10-30 percig tart. 6. A hegesztégép kikapcsolasa utan (pl. hosszabb szlinet
esetén), a felftitési folyamatot  (az 1.ponttdl kezdve)
3. Afelftitési idészakban kell a szerszamokat a csavar im Ujra le kell folytatni.

buszkulccsal valé tekerésével szorosra hizni. Ezen koz-

ben figyelni kell arra, hogy a hegeszt6 szerszamok tel-

jes felliletiikon fekiidjenek a hegesztd pajzsra.
Nem szabad fogét, vagy nem megfeleld szerszamot

hasznalni, hogy a hegeszt6 szerszdm meg ne sériljon.

4. Az aquatherm ti haszoncsovek hegesztésénél be kell

tartani a sziikséges hegesztési h6mérsékletet. A DVS
hegesztési iranyelve szerint a hegesztés megkezdése

elétt ellendrizni kell a hegesztési hémérsékletet.

A hémérsékletvizsgalat egy gyorskijelzésui felileti h6-
mérséklet mérd berendezéssel torténhet. Tovabbi in-

formacidkat a 15. és 16. oldalon talal.

FIGYELEM
Az elsé hegesztést a hegesztési hémérséklet elérése

utan 5 perccel szabad megkezdeni.

A hegesztési munkdak végeztével a gépet ki kell kap-
csolni, és lehdIni hagyni.

A hegesztégépet sosem szabad vizzel, vagy mas
folyadékkal h(iteni, kilonben megsériilnek a termikus
ellendllasok.

A hibds késziilékeket szerelé muhelybe kell kiildeni ja-
vitasra!

. A hegesztégépet es a szerszamokat ovni kell a

nedvességtdl és a szennyezddésektdl. A szerszamra
égett részecskék hibas hegesztéshez vezethetnek.
Sérilt vagy szennyezett hegeszt&szerszamokat hasz
nalni tilos!

. A hegesztégépet nem szabad hegesztés el6tt, vagy

utana a hegesztészerszamra fektetni,mert ilyenkor
megsériilhet a teflon bevonatuk. A gépet mindig a kof
ferben taldlhaté allvanyokra kell tenni.



SZERELESTECHNOLOGIA

A rész:
Iranyelvek, el6irasok és adatok

Iranyelvek és el6irasok Tovabba érvényesek a green pipe® kézi hegesztégépek,
hegesztd berendezésk és szeszdamok kezelésére a DVS

A Hegesztégépek hasznalatdnal az altaldnos munkavédel- 2208 1. Fejezet dltaldnos elirasa.

mi és baleset-megelézési el6irdsokat be kell tartani. Kilo-

nos figyelemmel kell lenni a Kémiai Ipar Szakmai Szovet- A szerszamok és tartozékaik megfelel$ és szakszerd hasz-

sége Muanyagok Feldolgozasara Vonatkozd Irdnyelveire nalatdhoz a gyarté el6irasait be kell tartani.

(hegesztégépek és hegesztéberendezések fejezet).

A hegesztés mértékadd adatai

Meg- A DVS 2207 11. Fejezete szerint a
Hevitési id6 munkalasi | Hilésiidot hevitési id6t 50 % -kal kell meg-
idé novelni +5 °C alatti kdrnyezeti

hémérséklet esetén

(@o) Behegesztési
Kiils6-@ mélység

32 16,5 8 12 6 4 * aquatherm altal javasolt hevitési idé

40 18,0 12 18 6 4

50 20,0 18 27 6 4

A U S B 5 | ompahegeiméesel el ket
75 26,0 30 45 8 8

90 29,0 40 60 8 8

110 32,5 50 75 10 8

125 40,0 60 90 10 8

A DVS 2207 11. Fejezete hegesztésre vonatkozo altalanos iranyelvei érvényesek.

Megjegyzés a 160-355 mm-es haszoncsovek

tompahegesztéséhez:

A tompa hegesztés mértékado adatai méret és hegesztd berendezés
fliggvényében valtoznak, a szerelési Gtmutatdban részletesen fell vannak tlintatve.
Az Utmutato a hegesztégép mellett taldlhato, vagy az aquathermtdl beszerzhetd.



SZERELESTECHNOLOGIA

B rész:
Az el6készitésre vonatkozo utmutatd

A hegesztési hémérséklet ellenbrzése

A hegesztési hémérsékletet minden hegesztégépnél
gyorskijelzésl fellleti hémérséklet méré készilékkel
ellenérizni kell. a mérést a hegesztészerszamon kell végez-
ni.

A hémérséklet mérését a hegesztési eljards megkezdése
el6tt kell elvégezni. Az el6irt hegesztési hémérsékletnél
alacsonyabb hémésékletli szeszammal valoé hegesztés
hibas hegesztett kotést eredményezhet.

Hegesztési hémérséklet aquatherm ti csdveknél HEmeérseklet mérés green pipe’- Kézi hegesztégeépen (800 W)
Tokos hegesztésnél: 260°C

Hordozdcsé méretei: 32 - 125 mm

Tompa hegesztésnél: 210°C
Hordozdcsé méretei: 160 - 315 mm

Hémérséklet mérés green pipe’- Kézi hegesztégépen (1400 W)

Hémérséklet mérés green pipe’- tompa hegeszt6gépen



SZERELESTECHNIKA

B rész:
Az el6készitésre vonatkozo utmutatd

A cs6 méretre vagasa és a szigetelés eltavolitasa

A cs6hosszat kimérni és a szigetelés eltavolitasa A kopenycsovet csévagdval a PUR szigetelésig bevagni

A vagasi vonalat egy ragasztészalaggal a csé keriiletén megje- A kdpenycsovet miianyag vagasra alkamas furészlappal ellatott
[8Ini rokafarku flrésszel,vagy orrflirésszel a PUR szigetelésig felvagni

A csdvet mlanyag végasra alkamas flirészlappal elldtott ro- A kdpenycsovet levélasztani, és utdna a PUR szigetelést az egész
kafarku flrésszel,vagy orrflirésszel a vagasi vonal mellet levagni megmunkalandé hosszban eltavolitani

A szigetelés levagasi hosszat, 22,5 cm-t a kopenycsére feljeloini A szigeteletlen hosszt megtisztitani és a csévégeket kivilrél és
bellilrdl sorjatalatitani



SZERELESTECHNOLOGIA

B rész:

Az el6készitésre vonatkozo utmutatd

32-125 mm -es méretig a blue pipe OT ti cs6
oxigénzard rétegének eltdvolitdsa

e

A blue pipe OT ti egy oxigénzaro réteggel van bevonva, amit

ell kell tavolitani a tokos kotési eljaras elétt.

A green pipe™-hantolét a csé végére tolni, és a megfelel6

nyomadssal az dramutato jarasanak megfeleléen

elforgatni

FIGYELEM -

A zsugorkarmantyut nem szabad elfelejtenil!

A cs6- vagyidomkotéseknél, alol a kotéseket egy ti
karmantyuval, vagy szGkité szdkité karmantydval utos-
zigetelni kell, fig yelni kell r3, hogy a szugorkarmantyut a
hegesztés megkezdése el6tt a kotési hely egyik oldalara a
kopenycsé folé felhtzzuk!

A zsugorkarmantyut korilvevd védofolidt még nem sza-
bad eltavolitani! A zsugorkarmantyu utélagos felhelyezé-
sére nincsen mod!

A hantolot szerszamot litkdzésig forgatni. A leesé sorja a szers-
zam oldalan kerl kivezetésre.

A hantolo szerszam fellitkdzésekor az oxigénzaro réteg a betola-
si mélységig el lett tavolitva. A szerszamot lehuzni




SZERELESTECHNOLOGIA

C rész: Hevit6elemes tokos kotés kézi hegesztégéppel

Hegesztési eljaras [épései mechanikai segédanyagok nélkdl

Csévégekrdl a szennyezédések eltavolitasa. (Figyelem: a A hevitési id6 letelte utan a karmantyu lehizasa a hegeszté
clima-therm OT ti cs6 megmunkalasanal a 18. oldalt is figyelembe tlskérdl, ill. a persely lehtizasa a csévégrol.
kell venni.)

A betolasi mélység feljelélése grafi t ceruza és a green , , o - .
yseg i€l 9 9 A karmantyu feltolasa a csévégre, azonnal a hegesztégép elta-

pipe’-behegesztési mélység jelold segitségével. volitsa utan.

reen pipe’-karmantyu kivétele a zacskébdl. A csomagolés , . (i . e .
9 PP y 9 A karmantyu feltolasa a feldolgozasi idén belll a feljel6lt betola-

nélkul tarolt idomokat meg kell tisztitani! si mélységig.

| ==

green pipe’-karmantyu feltolasa a hegesztd tiiskére és egyide- green pipe’-idom bedllitasa és rovid ideig tarté megfogasa.
juleg a hegesztépersely feltolasa a csévégére a betolasi Tovabbi feldolgozasi Iépéseket eloszor a lehiilési id6 letelte
mélység feljelSléséig. utan szabad végezni.
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C rész: Hevitéelemes tokos kotés kézi hegesztégéppel és akkus
0sszehuzé géppel

Hegesztési eljaras [épései mechanikai segédanyaggal

A hatsé vezetbsinben 1évé csé-feszitdszan rogzitése A cs6 betolasa az 6sszehlizd szerszamba a betolasi mély-
rogzitézarral a nyillal jelzett megfelel atmérénél. ség jel6lésének végéig és a befogo pofak megszoritasa a
rogzitécsavarral.

Az els6 vezetbsinben |évé idom-feszitészan rogzitése A csOvég és az idom belsejének megtisztitasa a
rogzitézarral a nyillal jelzett megfelelé dtmérénél. szennyezddésektdl.

A befogé pofa rogzitése rogzitécsavarral az idom homloklapjan a kézi hegesztégép kdzéppontos behelyezése a csévég és az
torténd fellitkdzéskor. idom kozé és az 6sszehiz6 gép lassu Osszezérasa.

A behegesztési mélység és a befogasi mélység bejel6lése egye- Az 6sszehUzé szerszam a hegesztd tiskét betolja azidomba és
tlen munkafolyamattal, a jel6l6 szerszammal. ezzel egyidejlleg a csévéget is benyomja a bejeldlt hegesztési
mélységig a hegeszt6 perselybe.
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C rész: Hevitéelemes tokos kotés kézi hegesztégéppel és akkus
0sszehuzé géppel

Hegesztési eljaras [épései mechanikai segédanyaggal

A hevitési id6 letelte utan az 6sszehizé szerszam szétnyitdsa és A lehilési id6 letelte utdn a régzité csavarok meglazitasaval a
a hegeszt6 gép kivétele a csévég és az idom kozdil. befogd pofék leoldasa.

Az 6sszehUz6 gép lassu és egyenletes 6sszezdrasa kozvetlendl a Az 0sszehUzo szerszam szétnyitasa, hogy az idom feszitd szers-
hegesztégép eltavolitasa utan. zam szoritécsvarja oldhaté legyen.

A megmunkalasi idétartam alatt a csévég betoldsa azidomba A rogzitécsavarok meglazitasaval az idom rogité pofajanak
az 0sszehuzo6 géppel a betoldsi mélységig. leoldasa.

A hegesztett kotés beallitasa és rovid ideig tarté megfogasa az A befogd pofak szétnyitasa, az 6sszehuzo szerszam oldal irany-
0sszehuzo szerszammal. Tovabbi [épéseket eloszor a lehdilési idd ba, vagy lefelé valé eltavolitasa a kotési helyrél.
letelte utan szabad végezni.

21
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C rész: Hevitéelemes tokos kotés hegesztépaddal

Az el6késziileti és a hegesztési folyamat [épései

A hegesztépad munkateriiletre helyezése és beallitasa. Az idom behelyezése az idom oldalon a befogé pofaba tekerd-
A hely sziikségletre tigyelni kell. (Figyelembe kell venni,hogy a hegesztés karral, mikdzben a pofa homlokoldaldhoz toljuk az idomot.
befejezése utdn a gépet a csérél lefelé el lehessen tavolitani.)

A késziilék elektromos haldézatra vald csatlakoztatdsakor a sérga Az idom rogzitése a fellitkzésnél a befogd pofak tekerdkarral
Gzemallapot jelz6 fény kigyullad. torténd feszes meghuzasaval.

A hegesztési mélység beallitasa a pad keretének bal oldaldn A csévég betolasa a rogzité pofak kozé. A tekeréker segitségével
taldlhaté teker6gombbal a cs6 méretének megfeleléen. rogzitjik, de nem kell szorosra htzni.

A csébefogo oldalon a hatsé befogo pofa elére tolasa az eliilsé A pad keretének kézepén taldlhaté kalibralé gomg benyomadsa
mellé, és rogzitése a rogzitécsavarok meghuzasaval. Uitkdzésig, a behegesztési mélység bedllitasara.
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C rész: Hevitéelemes tokos kotés hegesztépaddal

Az el6késziileti és a hegesztési folyamat [épései

A hegesztépad szanjainak 6sszehuzésa a tekerdkarral, igy hogy A hegeszt6gép lehajtasa és a szanok 6sszehuzasa a tekerdkarral
a cs6vég hozzaérjen azidomhoz.

A csévég beillitdsa a teljes kerliletén az idomhoz és a helyzete A hevitési id6 letelte utdn a szanok szdthtzasa a tekerdkarral és
pontos rogzitése. a hegesztégép felhajtasa.

A szanok 0sszehuzasa litkozésig a tekerdkarral.

A szanok széthuzésa a teker6karokkal és az el6bedllitas kalibralo A lehtilési id6 letelte utan a befogo pofak leoldasa a cs6végrol és
gombjanak kihuzasa. az idomrol, majd a hegesztépad elforditasa 180 fokkal.
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C rész: Hevit6elemes tompa hegesztés tompahegesztégéppel

A cs6végek el6készitése és a hegesztési folyamat [épései

A hidraulikus hegeszt&satu feldllitdsa és 6sszeszerelése, a hidrau- A gyalu bekapcsolasa és a csévégek lassu 6sszehuzdsa a szanok-
lika cs6 bedugasa a hidraulikaba és a hegeszt6gép és gyalu kal a hidraulika altal.
aram ala helyezése.

Az egyik cs6vég behelyezése és beigazitasa a befogd pofaba és A hidraulika segitségével raszorulnak a csévégek a gyalura és a
rogzitése a felsé szoritd elemmel. homlokoldalukat sikra gyaluljuk.

A mésik cs6vég behelyezése és beigazitasa és rogzitése az Korkoros sorja megjelenésénél a gyalu ledllitasa, kivétele és a
el6z6hoz hasonldan. sorja eltavolitasa.

A gyalu behelyezése reteszelve a satuba az 6sszehiizé szanban Az 6sszehlzé szanok ismételt 6sszezardsa.ltt kell szemrevételez-
1évd csévégek kozé. A gyalut csak tokéletes behelyezés esetén ni, hogy a két cs6vég hézagmentesen felfekszik-¢, ill. a hidrauli-
lehet elinditani. kan az adattébla szerinti nyomast bedllitani.
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C rész: Hevit6elemes tompa hegesztés tompahegesztégéppel

A cs6végek el6készitése és a hegesztési folyamat [épései

A cs6évégek homlokoldalan 1évé szennyezédések, esetleg sorja A felmelegitési id6 letelte utan a csévégek lendiiletes széthiza-
darabok, eltavolitasa. sa a hidraulikéval és a hegesztdpajzs kivétele.

A hegesztégép csévégek kdzé helyezése, hegeszt6gép tisz- A cs6végek lassu 6sszehuzasa a hidraulikdval a hegesztési
tasdgdnak ellendrzése, és a hegesztési hdmérséklet mérése. nyomas eléréséig.

A hidraulikéval a csévégek lassu rdhtzéasa a hegesztépajzsra, az A lehiilési id6 végéig a hegesztési nyomas alatt marad a hidrau-
eléirt melegitési elényomas eléréséig. lika.

Miutdn megjelent a kivant 1 mm-es hegesztési kitliremkedés, a A lehiilési idd letelte utdn a hidraulikdbdl a nyomas elengedése.
nyomas csokkentése a hidraulikan. Ezutan kezdédik a hegesz- Véglil a raszoritd elemek oldasa és a pofak eltavolitasa.

tési felmelegedési id6, ami alatt a csévégek elérik a hegesztési

hémérsékletetet.
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aquatherm ti-Karmantyu

Terméismertetd

Az  aquatherm  ti-karmantyd egy  el6szigetelt
cs6rendszerekhez valé ontomité zsugorkarmantyu. Egész
hosszédban zsugorodo és elsésorban PUR félhéjszigetelés-
sel hasznaljak fel. Az aquatherm ti karmantyu egység-
csomagjaban a kovetkezé rendszerdsszetevok taldlhatéak
meg:

1 db. Zsugorkarmantyu

1 db. Zsugorfélia

2 db. Olvadé szalag

2 db. PUR-Keményhab elem 1. tipus
2 db. PUR-Keményhab elem 2. tipus

1 db. PP-R Karmantyu
(csak 32-125 mm - es hordozdcsoveknél)

2 db. Timité szalag
(csak a 300 mm feletti kopenycsoveknél)

Az O6sszes Osszetevot ovni kell a szennyezddésektél és a
nedvességtdl a felhasznalas teljes ideje alatt.

Tarolas és biztonsag.

Az optimalis és tartdés mindségmegorzés érdekében, a még
be nem épitett aquatherm- ti karmantyukat egy szaraz és
jol atszell6ztetett helyen kell tarolni. Tarolds alatt el kell
kerilni a 80 C fok feletti és a -20 C fok alatti hdmérsékletet,
és 6vni kell a terméket a kozvetlen napsugarzastél, az
esétél, a hotdl és a portdl. Az aquatherm ti karmantyuk
beépitésénél be kell tartani a helyi egészségugyi és biz-
tonsagi el6irdsokat.

aquatherm ti-Karmantyu

A megmunkalashoz sziikséges berendezések

A kovetkezd szerszamok sziikségesek egy aquatherm ISO-
karmantyus kotés elkészitéséhez:

Propanbutan palack slaggal, ég6vel és a megfelelé
biztonsagi szerelvényekkel

Zsir és szennytorl6 kendd

Zsirmentes jel6l6eszkoz

Ethanol/Spiritusz (min. 99,9 %)
Csiszolovaszon (40 vagy 60 szemcsemérettel)
Mérészalag, kés, olld

Hémérséklet ellendrzé tapintd hémérd

Faék

Guruld szerel6bak
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Zsugorkarmantyu

Szigetel6héj Isclierschale Mediumrohr Hordozocsé
Zsugorkarmantyu Schrumpfmuffe PUR-Isolierung PUR-szgetelés
Sch ffoli Mantelrohr O 5
Zsugorfolia chrumptotte Képenycsd
Olvado szalag Schmelzband PP-R Schweimuffe PP-R karmanytyu
120 g5 225 225 s 120
o 750 o
aquatherm ti-Karmantyu
PP-R sz(kit6 karmanytyu PP-R Red-SchweiBmuffe Mediumrohr Hordozécsé
520ikitd szigetelGhéj Red-solierschale PUR-solierung PUR-szgetelés
Sz(kité zsugorkarmantyu Red-Schrumpfmuffe Mantelrohr Kbperlycss
195 25 225 225 es 195
— 900 —
aquatherm ti-Sz(ikit6é karmantyu
Hordozécsé Mediumrohr
PUR-szgetelés eqli
PUR-Isolierung Schmelzband Olvadé szalag
Kopenycs6 Mantelrohr Abschlussmanschette
Zaréomandzsetta

aquatherm ti-Zaromandzsetta

27
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aquatherm ti-karmantyu

Helysziikséglet az drokban

A foldeb fektetett cséhalézatok szerelése elétt az arok ki-
alakitasanak a megfelelésségét ellendrizni kell. a kizsalu-
zasi munkalatok utan visszamaradé tormeléket ell kell ta-
volitani, hogy a szerelési munkalatokat na zavarjak.

Az aquatherm ti-karmantyuk arokban torténd szakszeru
szereléséhez megfelelé munkateriletnek kell rendelkezés-
re allni. A szerel6aroknak viz- és iszapmentesnek kell len-
nie. Ellendrizni kell a cs6fektetés és elhelyezés helyességét.

A Propanbutan égével valé6 munkara vonatkozé
ismertetd.

A propanbutan ldngot a munkateriletekhez és az idéjarasi
viszonyokhoz kell beallitani.

Lagy, sarga langot kell haszndlni vékonyfalu képeny-
csoveknél és zsugortermékeknél, szélcsendben, magas
kiils6 hémérsékletnél és helysziikénél az drokban . (A)

Kemény, kék langot kell hasznalni a vastagfalu kdpeny-
csoveknél és zsugortermékeknél , szélben és alacsony
kilsé hémérsékletnél. (B)

A propdnbutdn langot csak zsugortermékeknél szabad
hasznalni. A teljes keresztmetszet koril folyamatosan for-
gatott lang minimalisra csokkenti a PE kdpenycsé megé-
gésének veszélyt.

Helyszikséglet

1)
>)

A propanbutan égé hasznalatdra vonatkozé ismertetd



aquatherm ti-Karmantyu

1. El6készitéd munkak a szerelés helyén

1.1 A hordozécsovek hevitéelemes karmantyus kotésének
elkészitése elétt, ill. a hevitéelemes tompa hegesztési el-
jaras elétt a zsugorkarmantyut a két csévég egyikére fell
kell tolni. ezalatt a fehér védéfélidt még nem szabad elta-
volitani! a hordozdcsé hegesztésekor a zsugorkarmantyut
ovni kell a megégéstol!

1.2 Az egész karmantyu teriiletet meg kell széritani, és el6
kell tisztitani, €s MINDEN tomité fellletet az eltavolithato
szennyez&désektdl meg kell tisztitani propanbutén lang-
gal és zsirmentes tisztité kendével.

1.3 APUR homlokfeliletek kapillarisan kotott nedvességét
el kell tavolitani! A visszavagast egy alkalmas flirésszel kell
elvégezni, hogy a PUR szigetel6héj elemek késébbi beil-
lesztését ne nehezitsiik meg.

1.4 A témit6 fellletekr6l MINDEN mUanyag sorjat és kotott
szennyezd&dést el kell tavolitani egy sorjazé szerszammal
vagy egy dorzsarral.

2. A PUR-szigetel6héjak szerelése

A PUR-szigetel6héjakat fesziiltség és lehetéleg hézagmen-
tesen kell a visszavagasi Gregébe beilleszteni.

2.1 Egy 1l-es és egy 2-es szdmmal megjeldlt PUR-
szigetel6héj elemet kell mindkét oldalon a kdpenycséd
homlokoldalanak visszavagasi tregébe tolni, és ezzel egy
idében a hordozdcsé irdnydba 6sszefogni, és a hordozdcsé
aljara forditani.

2.2 Ezutadn a két masik 1-es és 2-es jelli PUR-szigetel6héj
elemet kell felhelyezni ugyanugy, mintaz a 2.1 alatt le
van irva. Az dsszes elemen kialakitott nut-féderes kotési
lehetéséggel egy hézagmentes, pontos 6sszeillesztése va-
|6sul meg a héjaknak.

23 A PUR-szigetel6héjak  pétldlagos  rogzité-
seként  kozépen egy  kereskedelmi  forgalom-
ban kaphatéd ragasztészalaggal korbe kell teker-
ni.

2.4 Minden témitéfellletet etanollal/spiritusszal
(Min99 %) és egy szédraz, zsirmentes torl6kendével meg
kell tiszitani.

MONTAGE

El6készitd munkak a szerelési helyen

A PUR-szigetel6héj szerelése

A PUR-szigetel6héj szerelése

HaY

aquatherm

A PUR-szigetel6héj szerelése
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aquatherm ti-Karmantyu

3. A zsugorkarmantyu
helyének kijel6lése

3.1 Hogy mindkét kdpenycsd oldalon azonos hosszudsagu
atlapolast érjiink el a zsugorkarmantyuval, el6sz6r az egyik
kopenycsd végéig toljuk le a zsugorkarmantyut és a masik
oldalon helyezziink el egy jelet a kdpenycsévon.

3.2 Toljuk tovabb a zsugorkarmantyut a kopenycsovon,
ugy, hogy a 3.1 lépésben elhelyezett jel6lés lathatd leva
véljon. Mérjiik meg a tvolsagot a jel és a kdpenycsd vége
kozt és a tavolsag felénél helyezziink el egy Ujabb jelet.

3.3 Atdvolsag kozepén 1évé jelet jeldljuk at a masik oldalon
|évd kdpenycsdre is.

A zsugorkarmantyu helyének kijel6lése

A zsugorkarmantyu helyének kijel6lése

A zsugorkarmantyu helyének kijel6lése
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4. A tomitésavok el6készitése

4.1 A kopenycs6 végeit a jelolésekig csiszolévaszonnal
vagy csiszolopapirral (40-es vagy 60-as szemcseméret)
vteljesen korbe at kell dorzsdini.

4.2 A 4.1 pontban leirtakat a masik kopenycsd végén is
elvégezni.l

43 Az eloz6 pontokban kezelt fellleteket mindkét
kopenycsévégen Tangit-torl6kendbvel vagy etanol/spiri-
tusz (min. 99,9%) és egy szdraz, zsirmentes torlékendével
at kell torolni.

5. Az olvado szalagok felhelyezése.

5.1 A megtisztitott kdpenycsévégeket lagy langgal fel kell
melegiteni kb. 80°C -ra.

5.2 Az olvadé szalagok aljan 1évo védéfoliat el kell tavolita-
ni.

5.3 Az olvad6 szalagokat a két kopenycsd végén kijelolt
zsugorkarmantyu végponttél 20 mme-rel beljebb korbe
kell tekerni a kdpenycsovon.

SZERELES

A tomité felllet elGkészitése

A tomité felllet elGkészitése

Az olvado szalagok felhelyezése

Az olvadé szalagok felhelyezése
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5.4 Az olvaddszalag felsé felén talalhato vastag védoéfoliat
csak az tlapolasi szakaszon, az olvadé szalag elején kell el-
tavolitani, az olvado szalag masik végét az also felén meg-
melegiteni. Ezutan kell a megmelegitett szakaszt is a csére
teriteni, és az atlapolasi teriletre jél rAnyomni.

55 Az 5.1-t6l 5.4-ig tartdé |épéseket a masik
kopenycsévégoldalon is meg kell ismételni.

5.6 A felsé védéfoliat mindkét oldalon ki kell 45°- fokos
szogben, Ugy, hogy az olvaddszalag kiilsé szélén kivilre
I6gjon.

6. A zsugorfolia felhelyezése

6.1 A zsugorfolia also oldalan Iévé védofoliat le kell huz-
ni. A zsugrfoliat a csére merdlegesen a létesitend6 kotés
kozepére kell szorosan ratekerni a PUR-szigetelésre. A
zsugorfélianal 10 cm atlapolas sziikséges. A zsugorfolianak
mindkét oldalon min. 2,5 cm-rel ra kell I16gnia a védécsére

6.2A zsugorfélia végét az olvadoszalagoknal megismert
modon gyengén meg kell melegiteni. Végezetiil a meg-
melegitett réazt ujra fel kell teriteni, és az atlapolasi sz-
akaszhoz jél hozzanyomni.

A szerelés folytatasa el6tt a kovetkezdket kell megvizsgal-
ni:

A zsugorfolianak teljes fellletén fel kell fekiidnie a PUR-
szigetelésre és a kdpenycsére.

A zsugorfolia jol igazodik a PUR-szigeteléshez

Nem sérilt-e a zsugorfélia hordozdanyaga
Alapvetéen a zsugorfélia a zsugorkarmantyuval egy
idében lesz zsugoritva. Ha a zsugorfdlia felhelyezésekor

nem kivant rancok keletkeznek, azokat gyenge melegités-
sel el lehet tlintetni.

Az olvadé szalagok felhelyezése

Az olvadé szalagok felhelyezése

A zsugorfolia szerelése

A zsugorfélia szerelése
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7. A zsugorkarmantyu bedlitasa

7.1 A zsugorkarmantyut at kell huzni a kotésen, egészen
a kdpenycsovon lathaté jeldlésig. Akkor van jé helyen a
karmantyd, ha mindkét oldalon a szélei mellett lathaté a
jel6lés.

7.2 A védofoliat kivilrdl ugy kell felvagni, hogy a zsugor-
karmantyu bels6é felére benyuld rész az egyik oldalon
lehuzhaté legyen.

7.3 A védofoliat az egyik oldalra le kell hizni és végleg el-
tavolitani. A zsugorkarmantyut ugy kell beallitani, hogy a
min&ség-ellendrzé szam, 10 és 14 bra kozott legyen.

7.4 A zsugor karmantyu alatt |évé olvaddszalag védéfoliajat
el kell tavolltani.

7.5A masik oldali olvaddszalag védéfolijat ugy kell kihuzni,
hogy kdzben figyelemmel kell kisérni a zsugorkarmantyu
helyzetét a kdpenycsovon 1évd jelekhez képest.

SZERELES

A zsugorkarmantyu beallitasa

A zsugorkarmantyu beallitasa

Az olvaddszalag védédlidjanak eltavolitasa

Az olvaddszalag védédlidjanak eltavolitasa
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8. Zsugoritas

8.1 - 8.5 A zsugorkarmantyu helyének pontossagat és az
egész kotésiteriilet tisztasdgat mégegyszer ellenérizni kell.

A 315 mm-es, és annal nagyobb méretl aquatherm ISO-
karmantyuk készitésénél gazdasagilag és szereléstechni-
kailag javasolt, a munkat két szerelével és két propanbu-
tan égovel végeztetni.

A zsugoritasi eljards a zsugorkarmantyu egyik oldalan
kezdddik. Arra kell tgyelni, hogy a melegitést egy lagy
langgal (28.oldal) kell kezdeni. Az égofejet lassu mozdu-
latokkal a teljes kerililet mentén kell mozgatni. Kiilonleges
figyelmet kell forditani a keriilet melegitésekor az ,5 és 7
ora kozotti teruletre.

Ellenérzott, csavarmenet iranyu elérehaladassal kell a [an-
got vinni a zsugorkarmantyu masik vége irdnyaba, ligyelve
arra, hogy ne alakuljanak ki légbuborékok a kotésben.

Min&ség ellenérzés - ,Ujjhegypréba”

A zsugoritasi eljaras kdzben a tomité részek melegitésénél
Lujjhegyprobaval” lehet ellendrizni a teljes kertilet mentén
a zsugorkarmantyu boritdsanak lagysagat, éa sz olvadé
szalag megfolyosodasat. Az igy talalt hidegebb tertiileteket
problémamentesen tovabbi melegitéssel ki lehet javitani.
Ha a zsugorkarmantyu teljes hosszdban és kerlleté-
ben rancok nélkul rafeszilt a PUR-szigetelésre és a
kopenycsévégekre akkor lehet befejezni a zsugoreljarast.

9. A tomitdszalag felhelyezése
315 mme-es, vagy nagyobb atméréji kdpenycséveknél a

zsugorkarmantyuk végeit egy tomitészalaggal (az egy-
ségcsomag tartalmazza) biztositani kell.

Zsugoreljaras

Zsugoreljaras

Zsugoreljaras
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Osszetevék/Rendszerattekintés

10. Min&ség ellendrzés -, Ujjhegyproba”

A zsugoritasi eljaras befejezte utdn az ,ujjhegyprébaval”
megbizonyosodott réla, hogy a zsugorkarmantyu végei a
teljes kerlletiik mentén sehol sem allnak felfelé . Ha mégis
ezt tapasztaljuk, ezt a részt utélag kiilon djra meg kell me-
legiteni.

11. Az utévizsgalat

Az eddig leirt munkafolyamatok befejezése utdn a
kovetkez6krél kell megbizosonyodni:

X A zsugorkarmantyu teljes hosszaban és keriiletén fixen
felfekszik a PUR-szigetelésre és a PE-kdpenycsdévekre. .

X Az olvadé ragaszto a kerlilet mentén megjelent!

X Nincsenek hideghelyek, vagy sériilések a zsugorkar
mantyu anyagaban.

Javaslatok

Az aquatherm-ISO karmantyu hegesztésének befejezése
és az elbszigetelt aquatherm rendszer homokkal valé be-
temetése kozt a kols6 homérséklet fliggvényében lega-
labb 0,5-1 6éranak el kell telnie. Hogy a zsugorodd anyag
és az olvadd ragasztod elérje a szlikséges védé funkciojat, a
szakito- és hajlitdszilardsagat és a kivant hosszu ideig tarté
tomorséget, megfelelé ideig kell hagyni lehilni és megs-
zilardulini.
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Osszetevék/Rendszerattekintés
Minden aquatherm ti rendszerben a kdvetkez6 rendsze-

relemek allnak rendelkezésre:

Csovek (6 és 12 m-es hosszban)
45°-0s ivek

90°-o0s ivek

Eldgazasok

Sz(kitett eldgazasok

Keril6 eldgazésok

Sz(kitett kertil6 eldgazasok

XXX XXX

ti  rmantyuk
ti SzUkitett karmantyuk
ti Végidom

XXX

X Kilonleges idomok megrendelésre

X Gy(ritér tomitések

. J |
— - .

o lle:

Az aquatherm ti-Cikkszamlistaban (D30500) tovabbi informécidk taldlhatok az idomokrol.
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